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台灣電力股份有限公司配電級變壓器承製能力審查說明書 
 

中華民國 103年 3月 6日發布(材料處主辦) 

中華民國 112年 5月 24日修正(材料處主辦) 

中華民國 114年 7月 14日修正(材料處主辦) 

一、 前言： 

為辦理本公司配電級變壓器之廠商承製能力審查作業，特訂定「台灣電力股份

有限公司配電級變壓器承製能力審查說明書」(以下簡稱「本說明書」)。凡欲

申請本說明書第二點所列器材承製能力證明之廠商，均須依據本說明書之規定

辦理。 

二、 器材名稱及材料標準規範： 

(一)亭置式變壓器 C001(最新版次)。 

(二)單相桿上變壓器 C033(最新版次)。 

(三)改良套管型桿上變壓器 Y065(最新版次)。 

(四)非晶質鐵心單相亭置式變壓器 Y066(最新版次)。 

(五)雙電壓切換單相桿上變壓器 Y067(最新版次)。 

(六)非晶質鐵心桿上變壓器 Y205(最新版次)。 

(七)雙電壓密封型桿上變壓器 Y248(最新版次)。 

三、 依據： 

(一)本公司年度電力設備器材選擇性招標(建立合格廠商名單)公告文。 

(二)本說明書第二點所列器材之材料標準規範(以下簡稱「材規」)。 

(三)本公司電力設備器材廠商承製能力審查作業及合格廠商管理要點。 

(四)本公司電力設備器材定型試驗施行及審查作業要點。 

(五)本公司受理試驗機構辦理電力設備器材定型試驗須知。 

(六)本公司電力設備器材複評作業要點。 

四、 申請承製能力審查廠商須為製造「配電級變壓器」之國內或國外廠商，須在國

內或在其所在國依法設立登記之工廠，並應具備下列資格文件：  

(一)申請承製能力審查(以下簡稱申請審查)廠商須有公司、工廠登記證明文件。

國內廠商之公司登記證明文件如公司登記或商業登記證明文件，工廠登記

證明文件之產業類別須包含「電力設備及配備製造業」。國外廠商須有該國

政府機關或其授權機構核發之合法登記或設立之公司、工廠證明文件。 

(二)國內廠商與國外廠商若有技術合作，則其技術合作之國外廠商應具有與申
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請審查器材相同電壓等級或以上之產銷實績。 

(三)國外廠商須擁有獨立自主技術研發、生產製造之能力，不可與他廠技術合

作，且須具備與申請審查器材相同電壓等級或以上之產銷實績。 

(四)申請審查廠商須具備足以製造及試驗申請審查器材規格之相關製造及檢

驗設備。 

(五)申請審查廠商須建立 ISO 9001品質管理制度取得國際認證論壇(IAF)認可

之認證機構核發證明文件，該品質管理證明文件之認可範圍須包含與申請

審查器材類別相關。認證機構若屬國外者，除檢送英文版證明文件外，應

併附翻譯成繁體中文版證明文件。 

(六)申請審查廠商須取得經濟部能源署高壓用電設備「電力及配電變壓器」項

目之原製造廠家認可並有證明文件。 

(七)國外廠商、國外技術合作廠商有關配電級變壓器之產銷實績，須通過經濟

部能源署高壓用電設備「電力及配電變壓器」項目之型式試驗審查並有證

明文件。 

五、 承製能力審查小組運作方式： 

依本公司「電力設備器材廠商承製能力審查作業及合格廠商管理要點」辦理。 

六、 廠商承製能力審查方式依本公司「電力設備器材廠商承製能力審查作業及合格

廠商管理要點」規定採二階段進行，廠商須先參照申請器材材規規定之特性規

格及定型試驗等要求，提送承製能力審查作業(第一階段)資料(以下簡稱第一

階段資料)供本公司審查，以確認所製造之器材符合本公司使用需求且各項試

驗方法符合材規規定。第一階段資料經本公司有關單位(材料處、配電處、綜合

研究所、電力修護處及其他相關單位)組成之承製能力審查小組依本公司「電力

設備器材廠商承製能力審查作業及合格廠商管理要點」及有關材規規定辦理審

查符合後始辦理承製能力審查作業(第二階段)。 

(一)承製能力審查作業(第一階段)： 

1.廠商於申請承製能力審查時，須具文檢附下列第一階段資料 1式 4份。 

(1)廠商應具備之資格文件(本說明書第四點)。 

(2)廠商之製造設備及檢驗設備清單，檢驗設備須具當地相關認證體系

認可 TAF、IAF認可實驗室校驗合格文件，且須在有效期間內。若檢

驗設備無認可實驗室可校驗者，則可採用本公司同意之追溯比對方
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式確認；設備如為租賃方式，應於設備清單上註明，有關製造與檢

驗所需之設備以自有為原則。如非自有者，除另有規定外需提供租

賃契約並訂有於租賃期間專屬使用之權利。 

(3)設計圖面(須註明鐵心大小尺寸)與技術資料(依本說明書第二點所

列器材材規規定)。 

(4)主要零組件之廠牌、型號、產地、供應商清單(如附件(二))及檢驗

報告，項目如下(如申請審查器材材規無規定者，可免提供相關資料)： 

A.鐵心(三大主要組件)。 

B.線圈(三大主要組件)。 

C.絕緣紙(三大主要組件)。 

D.絕緣油。 

E.一次套管井/一次套管。 

F.二次套管。 

G.二次端子組。 

H.襯墊。 

I.後援型限流熔絲。 

J.過載保護熔絲。 

K.負載指示計/油面溫度計。 

L.雙電壓切換開關。 

M.低油位跳脫裝置。 

N.分接頭切換器。 

O.遮斷開關 

P.避雷器 

(5)廠內自主試驗報告(依各材規規定之定型試驗項目)、運轉維護工作

說明書及電氣試驗接線詳圖。 

(6)品質手冊(包含進料品管程序書與標準、進料檢驗報告與材質分析、

品管組織與職責、自主檢查表格以及不合格品之矯正與預防措施)。 

(7)製造、試驗流程及自主檢查文件與標準。 

(8)器材故障維修規劃書。 

(9)廠房及生產線配置圖。 
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(10)主要零組件供應商合作承諾書及其相關證照影本(公司、工廠登記)。 

(11)國外廠商承製之器材須包含原產地證明文件(參照「進口貨物原產地

認定標準」認定)。 

(12)重要製程監錄作業規劃書(包含「線圈捲繞及絕緣作業」、「心體組立」

及「出廠試驗」，以半全景監錄作業流程及近景監錄檢查點)。 

(13)國外廠商須提出承諾書，承諾於取得本公司標案後，於保固期間內

擁有緊急修復之能力證明，並報請台電公司審查及現場查證，另須

保證若設備需要外國原廠技師於現場處理時，其費用比照國內承商

技師費用報價且往來交通費用由廠商自行支付，違反本項規定將取

消承製能力資格，惟仍依契約規定續行履約事宜，若有不良情況依

本公司相關規定辦理。 

(14)定型試驗執行規劃書(內容如下)： 

廠商應就本說明書第六、(二)點承製能力審查作業(第二階段)辦理

事項提出執行規劃書，說明相關執行方式及提供相關文件。其中有

關產製能力查證、製造組裝能力查證、樣品製造查證、定型試驗等，

廠商可規劃委託符合本公司「受理試驗機構辦理電力設備器材定型

試驗須知」之第三方(以下同)辦理查證、見證、監督試驗或執行試

驗(應檢附第三方相關認證文件)，或由本公司承製能力審查小組辦

理現場查證、見證(或稱現場評鑑)。委託本公司承製能力審查小組

辦理現場評鑑者須經本公司同意且不辦理國外廠商之現場評鑑作業。  

2.第一階段資料審查遇有不符合要求時，由材料處以書面通知廠商限期

提出改善或補正資料，廠商於限期內如未配合提出改善、補正資料或申

請展延，經通知改善仍未改善者，本公司將逕行取消該次申請作業。    

(二)承製能力審查作業(第二階段)： 

承製能力審查作業(第二階段)各項查證、見證作業及定型試驗等，應依本

公司審查認可之「定型試驗執行規劃書」辦理，惟第三方辦理查證、見證、

監督試驗或執行試驗時，本公司承製能力審查小組得會同見證。 

1.產製能力查證： 

(1)核對廠商資格證明文件及品質管理制度認證文件正本。 

(2)查證廠商製造設備及檢驗設備，核對相關檢驗設備校驗紀錄是否符
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合規定及有效期內。 

2.製造組裝能力查證： 

變壓器製造能力，即變壓器成品完裝作業(例如鐵心捲繞(包含加工及

熱處理(退火))、線圈捲繞、心體組立、心體入桶、配附件裝配、結線、

真空注油等)及最終品管作業須於申請廠商工廠內進行，所有組件必須

在申請廠商工廠組裝為成品。 

3.樣品製造查證： 

(1)廠商須依據其所提送經本公司審查之圖面與製造進度表，於其廠內

製造試驗樣品，並依該廠商品質管理制度辦理製程自主檢查。 

(2)定型試驗之線圈材質分析取樣須於高低壓線圈繞捲監製時取樣。 

(3)試驗樣品製造數量每種規格至少 1 具或依材規備妥足夠數量供現場

進行定型試驗。 

(4)製程中如製造進度變更，廠商須書面通知材料處或第三方，通知第

三方時應副知材料處。 

4.定型試驗： 

(1)本說明書第二點所列器材之定型試驗項目、試驗順序及標準，悉依

本公司器材材規及相關標準辦理。 

(2)定型試驗樣品及數量依器材規範辦理且定型試驗完成後樣品不得整

修當作新品交貨，廠商至少應妥善保存 8 年，以備日後增列材料、

補作試驗及查證(包括複評時查證)之需，本公司日後將不定時查證。 

(三)廠商應於承製能力審查作業(第二階段)完成後，具文檢附「承製能力審查

作業(第二階段)報告」(以下簡稱第二階段報告)送本公司審查，其內容至

少應涵蓋下列資料： 

1.產製能力查證資料(含廠商應備證件、製造、檢驗設備清單及校驗報告)。 

2.設計圖面。 

3.品質管制文件。 

4.製造組裝能力查證資料(含製造過程及程序)。 

5.樣品製造查證資料(含抽樣紀錄)。 

6.第三方出具或由本公司見證簽署之正式定型試驗報告。 

7.器材之故障維修規劃書。 
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8.重要製程監錄作業規劃書及定型試驗樣品監錄光碟。 

9.第三方相關認證文件。 

(四)廠商提送之第二階段報告，經本公司承製能力審查小組辦理書面審查，審

查結果如符合本公司器材規範及相關規定，本公司將具函證明其具有製造

本項器材之承製能力；如有不符規定者，將由材料處書面通知廠商澄清改

善。 

(五)定型試驗不合格之判定及處理方式：依本公司「電力設備器材廠商承製能

力審查作業及合格廠商管理要點」辦理。 

七、 其他說明： 

(一)廠商可依材規、型式、容量規格分別提出承製能力審查申請，同一項材規

之變壓器外殼材質型式倘分為不鏽鋼型及一般型(非不鏽鋼材質)者，廠商

同時申請同容量規格之一般型及不鏽鋼型變壓器承製能力審查，如僅外殼

材質差異，而其他如特性、面板、內部設計等均相同者，本公司同意僅擇

取不鏽鋼型變壓器實施定型試驗，定型試驗合格後同規格之一般型變壓器

亦視之合格(例單相亭置式變壓器不鏽鋼型 167kVA定型試驗合格，單相亭

置式變壓器一般型 167kVA 亦視為合格)，變壓器設計之異同，由本公司承

製能力審查小組審查認定。 

(二)申請承製能力審查或承製能力審查進行時材規如有改版，其相關規定均以

最新版材規為準，並於承製能力審查合格後核發新版合格資格文件，同時

取得前版承製能力資格。 

(三)經本公司承製能力審查合格之器材，本說明書第六、(一).1.(4)點所列主

要零組件之型號、規格、供應商等均不得任意變更，若要增列須依材規及

「配電級變壓器增列零組件補充規定」(附件(一))提出申請並經本公司審

查認可；如涉及設計變更，應依本說明書第七、(六)點規定辦理，未主動

函知者，本公司得逕取消其承製能力資格。 

(四)廠商取得承製能力資格後申請增列零組件供應商、設計變更或配合材規改

版補作試驗，承製能力審查作業各階段之檢附資料項目調整如附件(三)，

且第一階段資料除「定型試驗執行規劃書」須送承製能力審查小組(審查

結果得免填寫承製能力審查報告表)外，其他資料由材料處審查確認後留

存備查。 
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(五)材規改版需依本公司通知補作相關試驗，廠商若以原設計申請補作試驗，

各容量規格試驗樣品採用之三大主要組件組合(以下稱三大組合)由本公

司從廠商現有三大組合隨機指定(註：除廠商書面聲明放棄，否則所有三

大組合均需辦理補作試驗。倘廠商三大組合數超過其原合格容量規格數時，

再依序從最大至小容量規格作為試驗樣品)，試驗合格後現有三大組合均

可適用於新版材規承製能力資格。 

(六)相同容量規格但設計不同者(例如內鐵型、外鐵型或心體及線圈尺寸變更

等)，其三大組合不得混用，設計是否相同由承製能力審查小組認定。倘欲

變更設計，應向本公司申請增列，定型試驗項目參照附件(一)之二、(一).3

點單獨增列鐵心及單獨增列線圈方式辦理，並依附件(三)檢附相關資料。 

(七)廠商於承製能力審查合格後，須另行檢送審查合格之設計圖面及中文技術

資料 1式 5份予本公司配電處蓋認可章後，由本公司承製能力審查小組相

關單位及廠商各留存 1 份，第二階段報告須掃描成電子檔(含設計認可圖

面)，並於本公司品質溯源管理平台系統(MTMS)上傳檔案，電子檔案格式

如本說明書第七、(八)點。 

(八)為便於儲存及日後應用，請廠商於個案承製能力審查或後續增列審查完成

後，將承製能力審查報告依目錄次序掃描製成電子檔及申請承製能力審查

時送審之各項資料燒錄於光碟送承製能力審查小組存查，電子檔案格式建

議使用通用規格，如 PDF、TIF、JPG，並於本公司品質溯源管理平台系統

(MTMS)上傳檔案。 

(九)本說明書僅供辦理承製能力審查之用，經本公司承製能力審查合格之廠商

僅表示其具有製造該項設備器材之能力，本公司今後採購本項器材時，其

貨品規格與驗收之試驗項目等，另依本公司採購規範辦理。 

(十)經審查合格廠商須於合格證明效期內，依本公司「電力設備器材複評作業

要點」規定辦理複評，否則須重新辦理審查。國外廠商得經本公司審查認

可之第三方作成書面複評報告後，送交本公司以書面審查並召開複評會議

審查，書面複評報告內容依本公司「電力設備器材複評作業要點」規定製

作。 

(十一)費用：研製各類器材所須任何製造、試驗及其他費用等均由廠商自行負擔。 

(十二)廠商對於本公司承製能力審查小組(現審小組)應給予執行承製能力審查



8 

作業及現場評鑑上必要之協助。 

(十三)有關本公司承製能力審查小組於執行相關作業時，悉照「本公司現場評鑑

及中間檢查人員差旅相關注意事項」辦理。 

(十四)器材承製廠商履約時應依本公司核可之監錄作業規劃書辦理重要製程監

錄事宜，並確保監錄影像清晰可辨別，除契約另有規定外，廠商未依規定

辦理者，本公司得逕予取消或暫停承製能力資格。 

(十五)廠商所送之文件資料、試驗報告等除附原件外，皆應翻譯成繁體中文。 

(十六)本說明書未盡事宜，悉依本公司「電力設備器材廠商承製能力審查作業及

合格廠商管理要點」之規定辦理。 

八、 附件： 

(一)配電級變壓器增列零組件補充規定。 

(二)配電級變壓器主要零組件供應商清單。 

(三)承製能力審查各階段廠商檢附資料一覽表。 



                              附件(一) 

 1  

配電級變壓器增列零組件補充規定 

 

一、申請方式： 

廠商欲增列配電級變壓器主要零組件供應商，應準備相關資料備文向本公司提

出申請，本補充規定未盡事宜依本公司「配電級變壓器承製能力審查說明書」辦

理。 

二、申請流程： 

(一)增列鐵心、線圈、絕緣紙及絕緣油： 

    1.增列鐵心、線圈及絕緣紙之審查規定： 

(1)鐵心、線圈、絕緣紙等三項組件視為一體，為三大主要組件組合(以下

簡稱三大組合)，經審查合格後即不可更換，如欲變更其中任一項均

應向本公司申請。 

(2)第一階段資料之廠內自主試驗報告依本補充規定第二、(一).3點規定

辦理；有關定型試驗執行規劃書之樣品製造查證由申請廠商提出預計

施作項目(應至少包含增列組件之製造)；定型試驗項目應包含本補充

規定第二、(一).3點與增列組件有關之定型試驗項目及材規規定須以

同一具變壓器實施之定型試驗項目。 

2.增列絕緣油之審查規定： 

(1)增列絕緣油適用本說明書第七、(一)點之規定。 

(2)廠商可依容量規格分別申請增列絕緣油供應商，倘一次申請複數容量   

規格，各容量規格均應於第一階段資料依本補充規定第二、(一).3點

檢附廠內自主試驗報告；有關定型試驗執行規劃書之樣品製造查證取

其所提廠內自主試驗報告最高容量規格變壓器 1具，查證項目為絕緣

油真空注油。 

3.增列三大組合及絕緣油須施作必要之定型試驗項目如下，惟本公司得視

需要增加試驗項目。 

(1)單獨增列鐵心：（A~G項須依次實施，第F項施作完，須重複B~E） 

A.極性試驗。 

B.變壓比試驗。 

C.負載特性試驗。 
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D.漏磁試驗。 

E.噪音試驗。 

F.瞬時短路試驗。 

G.負載指示計之精確度試驗(C001適用)。 

(2)單獨增列線圈：（A~L項須依次實施，第G項施作完，須重複B~E） 

A.極性試驗。 

B.變壓比試驗。 

C.負載特性試驗。 

D.漏磁試驗。 

E.噪音試驗。 

F.絕緣電阻試驗。 

G.瞬時短路試驗。 

H.溫升試驗。 

I.衝擊電壓試驗。 

J.繞組交流耐壓試驗（耐電壓試驗）。 

K.感應電壓試驗。 

L.負載指示計之精確度試驗(C001適用)。 

(3)單獨增列絕緣紙：（A~F項須依次實施） 

A.絕緣電阻試驗。 

B.溫升試驗。 

C.衝擊電壓試驗。 

D.繞組交流耐壓試驗（耐電壓試驗）。 

E.感應電壓試驗。 

F.負載指示計之精確度試驗(C001適用)。 

(4)增列絕緣油： 

A.絕緣電阻試驗。 

B.溫升試驗。 

C.衝擊電壓試驗。 

D.繞組交流耐壓試驗。 

E.感應電壓試驗。 
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F.絕緣油試驗。 

4.增列鐵心委外製造供應商審查規定： 

廠商倘欲增列鐵心委外製造供應商，不論矽鋼片廠牌型號或心體設計是

否變更，皆應事先於申請廠商工廠自製並取得資格，方能以同廠牌型號與

心體設計之矽鋼片申請增列鐵心委外製造供應商，並視為不同組合。 

(二)增列其他零組件審查規定：。 

增列其他零組件原則採一階段審查，申請廠商應提送相關設計圖面及第三

方出具之相關試驗報告或由本公司現審小組見證簽署之試驗報告供本公司

審查(試驗報告應含材規規定之該零組件相關試驗項目)。 

(三)增列不同零組件時，可裝設在同一具變壓器作必要之各項試驗，惟任一 

    項試驗不合格則增列之不同零組件均視為不合格。 



附件(二) 

亭置式變壓器(C001)主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管井   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 後援型限流熔絲   

10 過載保護熔絲   

11 負載指示計/油面溫度計   

12 雙電壓切換開關   

13 分接頭切換器   

  



附件(二) 

單相桿上變壓器(C033)主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 一次分接頭切換器   



附件(二) 

改良套管型桿上變壓器(Y065)主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管井   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 低油位跳脫裝置   

10 一次分接頭切換器   

 

  



附件(二) 

非晶質鐵心單相亭置式變壓器(Y066)主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管井   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 後援型限流熔絲   

10 過載保護熔絲   

11 負載指示計/油面溫度計   

12 雙電壓切換開關   

13 分接頭切換器   

  



附件(二) 

雙電壓切換單相桿上變壓器(Y067)主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 一次分接頭切換器   

10 雙電壓切換開關   

 

  



附件(二) 

非晶質鐵心桿上變壓器(Y205)主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 一次分接頭切換器   

 

  



附件(二) 

雙電壓密封型桿上變壓器(Y248) 主要零組件供應商清單 

 

項次 名稱 供應商 備註 

1 鐵心(三大主要組件)   

2 線圈(三大主要組件)   

3 絕緣紙(三大主要組件)   

4 絕緣油   

5 一次套管井   

6 二次套管   

7 二次端子組   

8 襯墊   

9 負載指示計   

10 雙電壓切換開關   

11 一次分接頭切換器   

12 避雷器   

13 遮斷開關   

 



附件(三) 

承製能力審查各階段廠商檢附資料一覽表 

 檢附資料 
尚未取得承

製能力資格 

已取得承製能力資格 

增列零組件 

(含三大組合

、設計變更、

其他組件) 

材規改版 

第一階段

檢附資料 

廠商應具備之資格文件 ●   

廠商之製造設備及檢驗設

備清單(含校驗報告) 
● ● ● 

設計圖面與技術資料 ● ● ● 

主要零組件之廠牌、型號

、產地、供應商清單及檢

驗報告 

●   

廠內自主試驗報告、運轉

維護工作說明書及電氣試

驗接線詳圖 

● 

● 

僅需廠內自主

試驗報告 

● 

僅需廠內自

主試驗報告 

品質手冊 ●   

製造、試驗流程及自主檢

查文件與標準 
●   

器材之故障維修規劃書 ●   

廠房及生產線配置圖 ●   

主要零組件供應商合作承

諾書及其相關證照影本 
●   

國外廠商承製之器材須包

含原產地證明文件 
●   

重要製程監錄作業規劃書 ●   

國外廠商須提出承諾書 ●   

定型試驗執行規劃書 ● ● ● 

增列組件之技術資料及與

材規對應之對照表 
 ●  

  



附件(三) 

 

第二階段

檢附資料 

產製能力查證資料(含廠商

應備證件、製造、檢驗設

備清單及校驗報告) 

● ● ● 

設計圖面 ● ● ● 

品質管制文件 ●   

製造組裝能力查證資料 ●   

樣品製造查證資料 ●   

第三方出具或由本公司見

證簽署之正式定型試驗報

告(含工作日誌及查證、

見證紀錄) 

● ● ● 

器材之故障維修規劃書 ●   

重要製程監錄作業規劃書

及定型試驗樣品監錄光碟 
●   

第三方相關認證文件(如委

託本公司辦理免提供) 
● ● ● 

增列組件之技術資料及與

材規對應之對照表 
 ●  

 


